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Flansch DN 200 CF
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Ausführung der Schweißung bzw.

der Schweißlippe nach Wahl 

des Herstellers

Rz 25

vakuumdicht geschweisst

Integral - Leckrate  1x10
-9 

mbar x l/s

Schneidkanten scharfkantig, vor Beschädigung schützen

+0.3

-0.3

-0.1Kanten

ISO 13715

1:1

Fertigung entsprechend

"Technischer Richtlinien"

(aktuellen Stand beachten)

Nummer Benennung

3.4 Ausführung von CF-Flanschen

5.1 Oberflächen von

Vakuumkammern

6.1 Reinigung von UHV-

Strahlrohren/Edelstahl

7.1 Mechanische Abnahme UHV-

Bauteile

7.2 Vakuumtechnische Abnahme

UHV-Bauteile ohne Ausheizen

Balgdaten:

Aussendurchmesser: 190

Innendurchmesser: 158

Hub pro Welle: 1.55

Wellenanzahl: 6

Wandstärke: 0.4


