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Flansch DN 200 CF
- 180 - Nacharbeit
. vakuumdicht geschweisst
90 Integral - Leckrate < 1x10°° mbar x 1/s
X 2:1 Schneidkanten scharfkantig, vor Beschadigung schitzen
. -0.3
Fertigung entsprechend
Dbl prosesnc Kanten |+0.3 |-0.1
Technischer Richtlinien Rz 25 150 13715 |/
) , (aktuellen Stand beachten) -—1’/
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[~ ‘ Balgdaten' 3.4 Ausfuhrung von CF-Flanschen cesarved in e svent o tﬁﬂagiint ofiﬁaiinirir surf;:;slso 130 Approved
' 5.1 Oberfléchen von the registration of a utility model or design.
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Q*Q/ Vakuumkammern G sﬁ t;{"eergz:gnisndvilé:ti%%t ;{::S::al ree .
Aussendurchmesser: 190 Co . Helnholtzzentrun fiir Schwerionenforschung GnbH DIN IS0 2768-mK 1:1
\ . 6.1 Reinigung von UHV Planckstrasse 1, 64281 Darnstadt EN 180 13920-BF
7 Innendurchmesser: 158 Strahlrohren/Edelstahl — " Seseription STre
N‘ > Hub pro Welle: 1.55 7.1 Mechanische Abnahme UHV- drawn |24.01.2012 [Barthel, B, Wellenbalg DN160CF - DN200CF NW155 A2
% B Wellenanzahl: 6 Bauteile Checked ]27.02.2013 fzurkan, 0. Corrugated bellows DN160CF-DN200CF NW155
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